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Trennaktive Schicht i
05-1um

Mikroporose

Tragerschicht
Stitzvlies :
e
s
Struktur Aktive Stiitz- pH- Toa [*C] | MWCO | Cl-Best.
Schicht schicht Bereich [xD] [ppm]
P 2 K ff 014 350 10-300 KA.
composite | ALOJZrO,| mod) 0-14 400 10300 | KA.
o, AlLCYTIO;
asymmetrisch AlLOy AlLOy 1-10 300 0,001- KA
Q0.1um
composite ¥-Al04y -AlLO, 1-10 150 0,001 - KA.
01pm

MWCO = molecular weight cut off

« einfache Einstellung der
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Desal, Fa. lonics

Rohr Kapillar Kissen Wickel
(Hohlfaser) | (Platte)
Packungsdichte [m3/m?] < 50 -(400)| < 1000 100 - 400 | < 1000
(< 10.000)
Feedkanalabmessungen [mm] 3-25 05-5 1-3 025-1
(<0,5)
Feedstromung innen innen/auBen auBen auben
Feststoffbeladbarkeit hoch gering/mittel hoch gering
Verblockungsgefahr gering hoch/mittel gering hoch
Rickspalbarkeit bedingt gut bedingt | bedingt
Nachteile geringe hohe viele schlechte
Packungs- | Verblockungs- | Dichtungen | Spalbar-
dichte neiqung keit
ta Diireh - Kichanf)
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spezfischer Filtratfluss




