Verfahrenstechnik C6/2000

Stoffeigenschaft und Beanspruchungsart

Stoffeigen- Schlag |Druck |Scherung  Prall  Schnitt
sachaft

hart ++ ++ - -
spréde ++ ++ ++ -
mittelhart ++ ++ + ++ -
weich + + ++ ++ ++
elastisch - - + ++
zdh - - ++ ++
faserig + - + + 4
Warme- - - ++ +
empfindlich

++ gut anwendbar, + bedingt anwendbar, - nicht anwendbar

Kriterien fur die Wirksamkeit der Mahlaggregate

Mihlentyp ~ Hauptbean- ~ Beanspruch ~ Beanspruch  Beanspruch
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esintegrator Prall N V=nnD E, = ;(n'nD)z
Strahimihle Prall N V= Vias E, = gVE

Bewegung in einer Kugelmihle

der Gewic
Fliehkraft

beim
Grobmahlen

Radialkomponente

htskraft

beim
Feinmahlen

N: Beanspruchungsanzahl; n: Drehzahl; t Mahldauer; V: Beanspruchungsgeschwindigkeit; g: Erdbeschleunigung; D:
Muhlendurchmesser; a: Amplitude; u(V): Reibungskoeffizient; E,: auf die Mahlgutmasse bezogene Beanspruchungsenergie;

m;: Mahlkdrpermasse; m,: Mahlgutmasse; F;: Anpref3kraft

Druck -
diise

Zweistoff-
diise

Zerstadubungsdisen

Strahl

Einsatz fir
Spiralzulauf

\_< Dusenéffnung
% =~ Strahlkegel
~

F: Flussigkeit
G: Druckgas

Druck-Durchsatz Diagramm einer
Vollkegel-Druckduse
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