Verfahrenstechnik C13/2000

Anwendung und Energiebedarf von Elektroabscheidern

Anwendung Aufgabe: Ent- Bauart Energiebedarf | Druckverlust
staubung von [kW/1000m?] [Pa]
Kraftwerke, Rauchgasen Plattenfilter 0,008 ...0,3 .. 50
Millverbrennung (trocken)
Zementindustrie | Ofen-, Miihlen- Plattenfilter 0,1...0,35 .. 100
u.Trocknerstaube (trocken)
NE-Metallhiitten | Metallriick-gewinnung Rohrfilter (nass) 05..15 100 ... 200
Eisenhitten Gichtgas Plattenfilter (nass .2 ... 400
Konverterabgas und trocken) L1 ... 500
Chemische Rostgase Plattenfilter 1..15 100 ... 200
Industrie (nass)
Séurenebel Rohrfilter (nass) 0,5 100
Teerabscheidung aus Rohr- und 04..11 50...100
Schwefelgasen Plattenfilter
(nass)
Richtwerte fur Rihrerformen
Rihrer d,/d, Bodenab-stand h,/d, v(Umfang) Rihrstromung Viskositat
[m/s] Ansaugen Austritt [mPa-s]
Propellerriihrer 0,2.04 0,1..15 2.15 axial axial <500
Scheibenrihrer 0,3..04 1 2.6 axial radial <500
Zahnscheibe 0,2...0,5 1.2 10...20 axial radial <500
Schréagblattrihrer 0,3..0,4 0,5..1 4..10 axial radial <500
Kreuzbalkenriihrer 0,6...0,9 0,15...0,2 2...6 axial tangential 500...5000
MIG-Rihrer 0,7...0,95 0,15 15..8 axial axial 500...5000
Ankerrihrer 0,9...0,95 0,025 2.6 axial radial 0,5-50 Pa:s
Wendelruhrer 0,9 0,01...0,05 0,5...1 axial axial 0,5-50 Pa:s
Gitterrthrer 0,5..0,7 0,2 2.5 axial tangential 500...5000
Impellerrithrer 0,5...0,7 0,08...0,18 3..8 axial radial <500
d, : Behalterdurchmesser, d, : Rihrerdurchmesser, h, : Bodenabstand
MIG : Mehrstufen-Impuls-Gegenstrom
Knetmaschinen
Typ betriebs-weise Krafteintrag spez. Nutzvolumen Anwendungen
tber Energiebedarf [L] oder Durchsatz
[kWh/kg]
Doppelmuldenkneter periodisch Schaufel 0,01...0,5 20...4000 zahe, klebrige
Massen
Innenmischer periodisch Nocke 0,5..2 5...200 Plastizieren,
Aufschmelzen
Planetenkneter periodisch Arm 0,001...0,2 100...600 Nahrungsmittel-
herstellung
Frenkelmischer kontinuierlich Schnecke 0,1..1 0,5...10 t’/h Kautschuk, Kunststoff-
extrusion
Buss-Ko-Kneter kontinuierlich Schnecke 0,1..1 0,1..5t/h
Doppel- kontinuierlich Schnecke, 0,1..1 0,1...2,5t/h Stranggranulieren
schneckenkneter Scheiben




